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ACIKLAMALAR

ALAN Tekstil Teknolojisi
DAL/MESLEK Alan Ortak
MODULUN ADI Temel Bitim Islemleri ( Apre )
Temel bitim islemlerinin ( apre ) tanimi, amaci ve g¢esitleri
P ile ilgili bilgilerin verildigi; yumusaklik apresi ve
(LRI ROIN PN D dolgunluk apresi ile ilgili temel becerilerin kazandirildig
bir 6grenme materyalidir
SURE 40/32
ON KOSUL On kosulu yoktur.
YETERLIK Temel bitim islemlerini (apre ) yapmak
Genel Amac¢
Bu modiil ile uygun ortam saglandiginda teknigine uygun
apre yapabileceksiniz.
Amaclar
U 1. Temel bitim islemlerini ( apre ) dogru ve eksiksiz
b COIDIBILLBINT A% A olarak taniyabileceksiniz.
2. Teknigine uygun olarak yumusaklik apresi
yapabileceksiniz.
3. Teknigine wuygun olarak dolgunluk apresi
yapabileceksiniz.
EGITIM OGRETIM Ortam: Atolye, isletme, kiitiiphane, internet ortami
ORTAMLARI VE Donanim: Laboratuvar aletleri, kimyasal maddeler
DONANIMLARI
Modiil i¢inde yer alan her 6grenme faaliyetinden sonra
verilen 6lgme araglari ile kendinizi degerlendireceksiniz.
OLCME VE Ogretmen modiil sonunda Slgme araci (goktan segmeli
DEGERLENDIRME test, dogru-yanlis testi, bosluk doldurma, eslestirme vb.)
kullanarak modiil uygulamalari ile kazandiginiz bilgi ve
becerileri 6lgerek sizi degerlendirecektir.







GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Tekstil alaninda kaliteli, vasifli, sorun yaratan degil ¢ozen, yliksek motivasyonlu
bireyler olarak hizla gelisen teknolojiye uyum saglamaniz gerekmektedir.

Teknolojinin her gecen giin hizla ilerledigi giliniimiizde tiiketicinin istek ve
ihtiyaglarini renklendirilmis ¢esitli kumaslar karsilayamamaktadir. Bilindigi tizere kumasa
dokuma, 6rgii ve baski teknikleri ile desen verilebilmektedir fakat ayn1 kumasa yumusaklik
sertlik, su iticilik, parlaklik gibi ozellikleri apre islemleri uygulanmadan verilemez. Bu
nedenle apre islemlerinin tekstil terbiyesinde 6nemi biiylktiir.

Bu modiil sonunda kazanacagimiz bilgi ve becerilerle apreyi tanimlayabilecek, dogal
ve sentetik tim liflere uygulanabilen temel bitim islemlerini 6grenerek siniflayabilecek,
cesitli tekstil liflerine yumusatma ve dolgunlastirma aprelerini yapabileceksiniz.






OGRENME FAALIYETIi-1

C AMAC )

Bu 6grenme faaliyetinde kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda, temel bitim
islemlerini dogru ve eksiksiz olarak taniyabileceksiniz.

CARASTIRMA )

> Evde kullandigimiz ev tekstili ve giyim esyalariniz gibi tekstil {iriinlerine
uygulanmis fiziksel ve kimyasal apre islemlerini inceleyiniz.

> Bu incelemeleriniz sonrasi tekstil iiriinlinde meydana gelen fiziksel veya
kimyasal yolla yapilmig olan apreyi ve triindeki olumlu yénde meydana gelen
degisimi tartiginiz.

1. APRE ISLEMLERI

1.1. Aprenin Tanimi ve Amaci

Tekstil materyalinin 6n terbiye ve renklendirme iglemleri sonrasi terbiye isletmesini
terk etmeden Once, gordiikleri mekanik ve kimyasal tiim iglemlere bitim islemleri veya apre
islemleri denir. Tekstil iriiniine, renklendirme sonrasi yapilan apre islemlerinde amag;
iiriinlin tutumunu, goriiniimiinii degistirmek ve gelistirmektir. Bu islemleri yapan kisi ve
isletmelere de apreci denir.

Kimyasal ve mekanik yollarla uygulanan apre islemlerinin tamami her (iiriine
uygulanmamaktadir. Apre islemleri yapilirken bazi olgiitler goz Onilinde bulundurulur.
Bunlar; iriiniin formu, elyafin cinsi, kullanim amaci, kalicilik derecesi, {irliniin incelik ve
kalinhgidir. Ornegin sentetik liflerde goriilen statik elektriklenme, dogal liflerde meydana
gelmez. Bu nedenle statik elektriklenmeyi 6nleyici apre, sadece sentetik esasli liflerden
tiretilen mamullere uygulanabilir. Kimyasal ve mekanik yollarla apre islemi yapilirken elyaf
cinsi g6z onlinde bulundurulur. Bazi apre islemleri, ortak her cins elyafa uygulanabilirken
bazilariysa uygulanmamaktadir.

1.2. Tiim Elyaflara Uygulanan Kimyasal Apre Islemleri

Tekstil iirtintiniin bir flotte igerisinden gegirilmesi ya da bir siire muamele edilmesiyle
apre maddesinin tiriine aktarilmasina kimyasal apre denir.

Apre maddesi, bir siv1 igerisinde ¢ozlindiiriildiikten sonra emdirme ya da g¢ektirme
metoduyla calisan bir apre makinesinde materyale aktarilir. Apre maddelerinin tekstil
materyaline aktarilmasinin hizli olmasindan dolay1 kimyasal apreler, kumas formundaki
iiriinlere, apre fulardinda yapilmaktadir. Bunun nedeni kontinii (siirekli) bir sistem ve hizli
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olmasidir. Bunun diginda ¢ektirme usulii ¢alisan overflow, airflow, haspel gibi makinelerde
de kimyasal apreleme yapmak miimkiindiir.

1.2.1. Yumusakhk Apresi

Uriine yumusak bir tutum vermek igin yapilan kimyasal apre islemidir. Renklendirme
sonrast Uriiniin gordiigi islemler sonucu sert bir tutum olusacagindan yumusatma islemi
yapilmaktadir. Yumusatma apresi, renklendirme sonrasi {iriin formu, elyaf cinsi, kullanim
alan1 gbzetmeksizin uygulanan bir apre islemidir.

1.2.2. Sert Tutum Apresi

Tekstil materyaline uygulandiginda sert bir tutum veren ve tim lif gruplarina
uygulanabilen kimyasal apre islemidir. Tiim liflere uygulanan bir apre igslem olmasina karsin
uygulama alani smirlidir ¢iinkii kumasta sert tutum istenmeyen Ozelliktir. Ancak cadir,
branda, gelinliklerde kullanilan tarlatan gibi iiriinlere, yani sert ve diri olmasi gereken
iiriinlere sert tutum apresi yapilmaktadir.

1.2.3. Kayganhk Apresi

Kayganlk apresi tiim liflere uygulanan bir kimyasal apre islemidir. Materyale
uygulandiginda kaygan bir hal ve daha yumusak bir tutum kazanir. Ipek hissi veren
kayganlik apresi, apre maddesinin materyale aktarilmasiyla gergeklestirilir.

1.2.4. Dolgunluk Apresi

Ince yapili kumaslara uygulanan kimyasal bir bitim islemidir. Dokuma kumaslarda
atki ve ¢Ozgii ipliklerinin yiizeyleri, 6rgii kumaslarda da ilmeklerin yiizeyleri, dolgunluk
maddesiyle kaplanarak kumas daha dolgun bir tutum kazanir. Kumasin tutumunda hissedilir
oranda dolgunluk meydana gelirken bir miktar da gramajinda artma meydana gelir.

1.2.5. Parlakhik Apresi

Mekanik yontemlerle uygulanabildigi gibi kimyasal yontemlerle de uygulanabilen bir
apre islemidir. Materyale uygulandiginda apre maddesinin etkisiyle kumas daha parlak bir
goriiniim kazanir. Genellikle dis giyim iiriinlerine uygulanmaktadir.

1.2.6. Kir iticilik Apresi
Kuru veya yas kirin kumasa tutunmasini ve igine islemesini engelleyen ya da azaltan
bitim islemidir. Kir itici apreyle kumas yiizeyinde ince film seklinde bir tabaka olusturulur.

Kir, kumasin yiizeyinde bulunan film seklindeki tabakaya takilir ve kumasin icine
islemesi engellenir. Uygulama sonras1 kumas sert bir tutum kazandigindan uygulama alani
stirlidir.

Genellikle koltuk désemeleri, hali gibi ¢abuk kirlenen ve sik temizlenmeyen {iriinlere
uygulanir.



1.2.7. Su iticilik Apresi

Su itici apre isleminde, liflerin etrafinda hidrofob (suyu iten) bir yiizey olusturulur.
Kumagin gozenekleri kapanmadigindan hava transferi gerceklesmektedir. Su itici apre
yapilmig kumas yiizeyine, su dokiildiigiinde su, damlaciklar seklinde kumas yiizeyinde kalir.
Uygulanan kumasa su iticilik 6zelligin yani sira, kir iticilik 6zelligi de kazandirir. Su iticilik
apresi, kislik dis giyim ( yagmurluk vb. ) olarak kullanilacak kumaslara uygulanir.

-
® -,

Resim 1.1: Su itici apre yapilmis kumas

1.2.8. Su Gegirmez Apre

Kumasin 6n ve arka yiizeyi ince bir film tabakas1 sekilde su gecirmez apre maddesiyle
kaplanir. Kumasin gézenekleri yiiksek oranda kapandigindan deri solunumu ¢ok zordur. Bu
nedenle sinirli alanlarda uygulanabilen bir apre yontemidir. Genellikle ¢adir, branda ve
ayakkabilarin bez kisimlarina uygulanir.

1.2.9. Gii¢ Tutusurluk Apresi

Gii¢ tutusurluk bitim iglemine bazi kaynaklarda yanmazlik apresi denilmektedir. Giig
tutusurluk apresi, apre maddesinin kumas yiizeyine aktarilmasiyla gerceklestirilir. Genellikle
yatak, asker ve itfaiyeci kiyafetleri, ara¢ dosemelikleri, topluma agik 6zel ve kamu
alanlarinda kullanilan tekstil tirtinlerine (tiyatro perdeleri vb.) uygulanir.



1.3. Elyaf Cesidine Gore Uygulanan Kimyasal Apre islemleri
1.3.1. Seliiloz Esash Mamullere Uygulanan Kimyasal Apre Islemleri

1.3.1.1. Burusmazhk Apresi

Keten basta olmak iizere viskon ve pamuk liflerinden iiretilen kumaslar ¢ok cabuk
kirigmaktadir. Burusmaz 6zelligini en aza indirmek i¢in lifin amorf bdolgeleri regineyle
doldurularak yapilan burusmazlik bitim islemi, genellikle dis giyimde sik yikanmayan
kumaglara uygulanir.

1.3.1.2. Saydamlastirma Apresi

Seliilozik kumasin gergin bir ortamda yiiksek konsantrasyonlu siilfiirik asit bulunan
flotteden gegirilmesiyle kumasa saydam bir goériintii verme islemidir. Genellikle fantezi
kumaglara uygulanir.

1.3.1.3. Antiseptik Apre

Bakteri ve mantarlarin cilt lizerinde olugmasini engelleyen yikamaya dayanikli
kimyasal apre islemidir. Anti bakteriyel apre olarak isimlendiren bu bitim islemi topluma
acik 6zel ve kamu alanlarinda kullanilan tekstil iiriinlerinin aprelenmesinde i¢ giyim,
ayakkabi gibi esyalarin kiiflenmesini, koku olugsumunu ve bakteri iiremesini engellemek icin
yapilir.

1.3.2. Protein Esash Mamullere Uygulanan Kimyasal Apre Islemleri
1.3.2.1. Kecelesmezlik Apresi

Yiin liflerinde pul tabakasi; 1s1, hareket, asir1 bazik ve asidik ortamda kivrilarak diger
liflerle karigik bir yapiya girerek kegelesir. Bu yiizden kumasta ence ve boyca g¢ekme
meydana gelir. Miisterinin {irinii kullanirken ¢ekmemesi igin yapilan apre islemine
kecelesmezlik apresi denir.

1.3.2.2. Giive Yemezlik Apresi

Giive gibi bocekler, yiin basta olmak iizere tiim protein liflerinin yapisini bozarak life
zarar vermektedir. Bu zararli hageratlarin elyaf iizerinden uzaklastirilmasi naftalin veya DDT
benzeri zehirlerle saglansa da pek saglikli bir yontem degildir. Giive yemezlik apre
maddeleri ile protein elyafi aprelenerek giivenin kumas iizerinde barinmasi engellenir.

1.3.3. Sentetik Mamullere Uygulanan Kimyasal Apre Islemleri
1.3.1.1. Antistatik Apre

Sentetik liflerde meydana gelen statik elektriklenme sonucu giysi viicuda
yapismaktadir. Ayrica c¢ok daha kolay kirlenmekte ve giysiyi c¢ikarirken rahatsizlik
vermektedir. Antistatik apre, statik elektriklenmeyi onleyici apre islemidir. Antistatik apre
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islemi antistatik apre maddeleriyle gergeklestirilir. Antistatik apre islemi genellikle iplikte
cekim islemi esnasinda uygulanmaktadir.

1.3.1.2. Antipilling Apresi

Sentetik liflerden yapilmis tirlinlerde kullanima bagli olarak kumas ylizeyinde kiigiik
lif birikintileri olusur. Bunlar boncuk seklindedir ve kumasa bagli olduklarinda géze hos
gbriinmez. Antipilling apre islemi yapilan kumaslarda bu durum gézlenmez. Antipilling apre
maddesi kumasa fularddan aktarilarak kumasin boncuklagsmasi engellenir.

1.4. Tiim Elyaflara Uygulanan Mekanik Apre Islemleri

Mekanik etkilerle, materyalin kullanim 6zelliklerini gelistiren apre islemlerine
mekanik apre denir. Mekanik apre islemlerinde materyal genellikle kuru halde apre
islemine tabi tutulur. Mekanik apre islemi icin istenilen etkiyi saglayacak apre makinesi
kullanilir. Ornegin sardonlama, sardon makinesinde; sanforlama, sanfor makinesinde yapulir.

1.4.1. Sardonlama

Dogal ve sentetik tiim kumaslara uygulanabilen ortak bir mekanik apre islemidir.
Sardonlama, sardon makinesinde yapilir. Kumas, sardon makinesinden gegirilirken
makinede bulunan tarayici silindirler tizerindeki ¢elik ignelere temas ettirilir. Bu sayede
kumas1 olusturan ipliklerin igerisinden lifler disar1 ¢ekilir. Disar1 ¢ikarilan lifler kumastan
ayrilmadigi i¢in kumas tiylii bir goériinim kazanir. Genellikle kishik giyim esyalarina,
battaniyelik kumaglara uygulanir.

1.4.2. Zimparalama

Dokuma veya orgii kumagin zimpara silindirine temas ettirilmesiyle yapilan bitim
islemidir. Bu da sardonlama gibi bir nevi tliylendirme islemi olmasina ragmen elde edilen
efekt tamamen birbirinden farklidir. Zimparalamada bir nevi sliet goriintiisii elde edilir.
Zimparalanmis kumasin yiizeyindeki tiiylenme efekti, daha kisa ve diizenli oldugundan
fantezi kumaglara uygulanir.

1.4.3. istim Vererek Fircalama

Sardonlama ve makaslama gibi mekanik islemler sonucu kumas yiizeyinde kalan lif
ucuntularimi uzaklastirmak, kumasi yumusatmak ve parlatmak icin yapilan mekanik bitim
islemidir. Kumag kuru ya da nemli bir gekilde doner firgalar arasindan gegirilir. Bu fir¢alarin
kumasa siirtiinmesiyle tizerinde bulunan lif uguntulari uzaklagir. Bu islem, ayn1 zamanda
kumasa kismen yumusaklik ve parlaklik saglar.

1.4.4. Makaslama

Kumas yiizeyinde bulunan lif ¢ikintilarinin tamamen uzaklagtirilmasini, yine kumas
yiizeyinde bulunan havlarin belli bir uzunlukta kesilmesini saglayan mekanik bitim iglemidir.
Tiras makinesi olarak da anilan makaslama makinesinde kumas, makas masasiyla diiz ve
spiral bicaklarin arasindan gegirilir. Donen spiral bigcak sayesinde, kumas yiizeyindeki lif



cikintilar1 ve havlar belli bir uzunlukta kesilir. Boylelikle kumas yiizeyi piiriizsiiz, diizgiin bir
hal alirken parlakligi da artar.

1.4.5. Tumbler Yapma

On terbiye ve renklendirme islemleri sonucu gramaji diismiis, yapisal olarak
zayiflammg kumaglar1 enden ve boydan toplatarak agirlik kazandirmak amaciyla
yapilmaktadir.

1.5. Elyaf Cesidine Gore Uygulanan Mekanik Apre islemleri
1.5.1. Seliiloz Esash Mamullere Uygulanan Mekanik Apre Islemleri
1.5.1.1. Sanfor

On terbiye ve renklendirme islemleri sirasinda, kumasta ozellikle ¢ozgii yoniinde
gerilim meydana gelir. Bu gerilim giderilmezse miisterinin kullanimi esnasinda daha ilk
yikamada tirtinde ¢ekme, kisalma meydana gelir. Terbiye islemleri esnasinda meydana gelen
bu gerilimi ortadan kaldirmak i¢in kumas sanforlanir. Sanfor makinesinde kumas 6nce enine
sonra da boyuna nemli 1s1 ve kegenin yardimiyla biizdiiriiliir.

1.5.1.2. Kalandirlama

En az iki adet silindir arasindan basing altinda materyalin gegirilmesiyle yapilan bitim
islemidir. Kalandirlama makinesinde 1sitilan silindir ve yiliksek basincin etkisiyle kumagin
parlakliginin  artmasi saglanir. Ayrica kumas itlilenmis goriinlim kazanmaktadir.
Kalandirlama pamuklu kumaslar basta olmak iizere sentetik ve yiinlii kumaglara da
uygulanmaktadir.

1.5.1.3. Kaha Sekil

Seliilozik liflerden iiretilmis kumaslarin yiiksek 1sidaki silindirler veya kaliplar
arasindan gegirilerek bu kumasglara belli bir desen ve sekil verilmesidir.

1.5.2. Protein Esash Mamullere Uygulanan Mekanik Apre Islemleri

1.5.2.1. Tesbit (Krablama)

Ozellikle yiinli kumaslara uygulanmaktadir. Kumasin yiiksek sicakliktaki su
icerisinden gergin, enine agik bir vaziyette gecirilerek kumasa boyut stabilitesi
kazandirilmasi islemidir. Yiinli kumaslarda ve pul tabakasi bulunan diger hayvansal liflerde
meydana gelen kegelesme (kumasin en ve boy yoniinde kisalmasi) istegini, en aza indirmek
icin yapilmaktadir. Diger bir ismi krablama olan bu islem, on terbiye islemleri sirasinda da
yapilmaktadir.

1.5.2.2. Dekatir

Yinli kumaslarin  dikime gitmeden o©nce gordiigii son islemlerden biridir.
Dekatiirleme apresinde amag, materyali dikime hazir hale getirmektir. Dekatiirleme apresiyle
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materyale belli bir boyut stabilitesi (sabitligi) kazandirilir, kumasin parlakligi ve yumusakligi
arturilar.

1.5.2.3. Presleme

Pamuklu kumaslara yapilan kalandirlama apresinde elde edilen etkileri saglamak i¢in
yinlii kumaglara presleme yapilir. Kalandirlamada basincin fazla olmasi nedeniyle bu islem,
yiinlii kumaglara uygulanamaz. Kalandirlar, yiinii ezerek yapay bir parlaklik ve buna bagh
olarak basik bir goriintii olusturur. Presleme islemi, yiinlii kumaslara en ¢ok mulden pres
makinelerinde uygulanmaktadir. Preslemeyle yiinlii kumasa, parlaklik ve yumusaklik
kazandirilir.

1.5.2.4. Ratine

Sardonlanarak ve zimparalanarak tiiy tabakasi olusturulmus yiinlii kumaglara mekanik
bir iglemle dalgali goriiniim kazandirilmasidir. Cok az uygulanan ratine apresi, genellikle
fantezi kumas iiretiminde kullanilir.

1.5.2.5. Hav Polisaji

Yiizeyinde hav tabakasi bulunan yiinlii kumaslara uygulanan 6zel bir bitim islemidir.
Hav tabakasinda bulunan ipliklerin agilarak lif haline getirilmesi ve parlatilmasiyla kumasa
hos bir goriiniim kazandirilmasidir. Kadife, battaniye, hali gibi iirlinlere uygulanir.

1.5.2.6. Dinkleme

Yiinliilerin kegelesme 6zelliginden faydalanarak kontrol altinda yapilan kegelestirme
islemidir. Dinklenen kumasin hava gegirgenligi azaldigindan bu kumaslar daha sicak
tutmaktadir. Ayrica gevsek dokunmus kumaslar bu islemle daha siki bir yap1 kazanir.

1.5.3. Sentetik Mamullere Uygulanan Mekanik Apre Islemleri
1.5.3.1 Fikse

Sentetik mamule yiiksek sicaklik altinda sekil ve bigim verme islemine fikse denir.
Sentetik mamuller terbiye islemleri esnasinda boyut degisimine ugrar. Fikse islemi terbiye
Oncesi ve sonrasinda yapilabilir. Terbiye Oncesi yapilan fikse islemiyle mamulde
goriilebilecek boyut degisimleri azaltilir. Terbiye sonrasi yapilan fikse iglemiyle de mamuliin
istenilen boyutlara getirilmesi saglanir.



Apre iglemlerini dogru ve eksiksiz olarak taniyiniz.

Islem Basamaklari Oneriler
» Giinliik hayatta kullandiginiz tekstil » Bu incelemede kumas yiizeyindeki
iiriinlerine uygulanmig apreleri gorsel ve fiziksel degisimleri gozle, kimyasal
duyusal inceleyiniz. degisimleri de bas ve isaret
parmaklarinizin arasina alarak
hissediniz.
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Asagidaki sorular dikkatlice okuyunuz ve dogru secenegi isaretleyiniz..

1. Asagidaki mekanik apre islemlerinden hangisi yiinlii kumaslarin parlakligini ve yiizey
diizglinligiinii artirmak i¢in uygulanilir?

A)  Dinkleme

B) Kalandirlama
C)  Tespit

D)  Presleme

2. Asagidaki kimyasal apre islemlerinden hangisi tiim tekstil liflerine uygulanmaktadir?
A)  Yumusaklik apresi
B) Kegelesmezlik apresi
C)  Antipilling apresi

D) Saydamlastirma apresi

3. Sentetik liflerden iretilmis {iriinlerde, kullanim sirasinda meydana gelebilecek
boncuklanmay1 6nleyici bitim islemi asagidakilerden hangisidir?

A)  Antistatik apre
B)  Antipilling apre

C) Auvivgj
D) Fikse
4, Yinlit mamullerin kegelesme 6zelliginden yararlanarak materyale tutum kazandirilan
bitim iglemi asagidakilerden hangisidir?
A)  Kegelesmezlik apresi
B)  Tespit
C) Dinkleme
D)  Give yemezlik apresi
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5. Asagidakilerden hangisi kimyasal apre igslemlerinden biri degildir?
A)  Yumusaklik
B) Makaslama
C)  Antistatik
D) Dolgunluk

6. Dekatiirle yiinlii kumaslara kazandirilmak istenen 6zellik asagidakilerden hangisidir?
A)  Kumasa belli bir boyut stabilitesi kazandirmak
B)  Kumasin parlakligini artirmak
C) Kumasin yumusakligini artirmak
D) Hepsi

Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen
bilgiler dogru ise D, yanhs ise Y yaziniz.

7. () Tekstil iiriiniiniin bir flotte i¢erisinden gegirilmesi ya da bir siire muamele
edilmesiyle apre maddesinin iiriine aktarilmasina kimyasal apre denir.

8. () Yumusaklik apresi, sadece kumas formundaki tiriinlere uygulanir.
9. () Zimparalama, kumas yiizeyinde bulunan lif ¢ikintilarin1 tamamen uzaklastiran,
yine kumas yiizeyinde bulunan havlarin belli bir uzunlukta kesilmesini saglayan

mekanik bitim islemidir.

10. () Antistatik apre, statik elektriklenmeyi onleyici, apre iglemidir.

DEGERLENDIRME
Cevaplariizi cevap anahtartyla karsilagtirmiz. Yanlig cevap verdiginiz ya da cevap

verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlaymiz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.

12



OGRENME FAALIYETIi-2

C AMAC )

Bu dgrenme faaliyetinde kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda, uygun ortam
saglandiginda teknigine uygun olarak yumusaklik apresi yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Evinizde kullandiginiz ¢amasir yumusatici ve marketlerde satilan diger
yumusaticilarin 6zelliklerini, islem sicakligini, iglem siirelerini ve bunlarin
etkilerini arastiriniz.

> Stirekli kullandiginiz giysilerin, koltuk désemelerinin, perdelerin ve magazada
satilan giysilerin tuselerini bas ve isaret parmaklarinizin arasina alarak
yumusakligini kontrol ediniz.

> Elde ettiginiz bu verileri rapor haline getirerek arkadaslarinizin hazirladiklartyla
karsilastiriniz.

2. YUMUSAKLIK APRESI
2.1. Yumusaklik Apresinin Amaci

Tekstil materyaline yumusak tutum vermek igin yapilan yumusaklik apresi dogal ve
yapay tim liflere uygulanmaktadir. Dogal ve sentetik lifler, terbiye islemleri Oncesi
igerdikleri bazi maddelerden dolay1 olduk¢a yumusak bir tutumda olur. Bu maddeler, elyafa
hidrofob (suyu iten) 6zellik kazandirdigindan 6n terbiye islemleri sirasinda mamul tizerinden
uzaklastirilir ve mamul renklendirme islemine hazirlanir. Renklendirme sonrasi yapilan
yumusatma birtakim mekanik yontemlerle saglanabilse de miisterinin o iirlinii alma istegini
artirmak, kullamm o6zelliklerini gelistirmek igin yumusatici 6zellik tagiyan kimyasal
maddelerle apreleme yapmak gerekmektedir.

2.2. Yumusaklik Apresinde Kullamilan Maddeler ve Rec¢ete Tanzimi

Yumusatict veya kayganlastirici olarak bilinen kimyasal maddeler tekstil materyaline
belli bir yumusaklik ve dokiimliiliik verir.

Tekstil materyalinin yumusatilmasinda kullanilan yumusatma maddeleri, karakteristik
ozelliklerine gore bazi farkliliklar gostermektedir. Bu farkliliklarina gore dort gruba
ayrilirlar. Bunlar;

Anyonik yumusaticilar,
Katyonik yumusaticilar,
Noniyonik yumusaticilar,
Silikonlu yumusaticilardir.

YVVY
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2.2.1. Anyonik Yumusaticilar

Yumusatma etkilerinin zayifliginin yani sira sadece emdirme yontemine uygun olan
sentetik yumusaticilar sinifina girmektedir. Diger yumusaticilara gore, yumusatma
etkilerinin diisiik olmas1 nedeniyle giinimiizde yumusatma amacl kullanilmamaktadir. Daha
ziyade kirik oOnleyici madde olarak ve ¢ozgii ipliklerinin hasillanmasi gibi alanlarda
kullanilmaktadir.

Emdirme metoduna gore 6rnek recete:
10- 40 g/l anyonik yumusatici
pH 5-5,5

2.2.2. Katyonik Yumusaticilar

Katyonik yumusaticilar, dogal ve sentetik tiim liflerle kullamilabilir. Hem ucuz
olduklarindan hem de materyalde hos bir tutum sagladiklarindan tercih edilir. Ayrica hem
cektirme hem de emdirme metoduna uygun ¢aligilabilir. Katyonik yumusaticilarla ¢aligmada
meydana gelen en biiylik sorun &zellikle optik beyazlatma yapilmig tiriinlerde sararma ve
renkli iiriinlerde niians degisikligine yol agma tehlikesinin olmasidir. islem esnasinda pH
degisimine ve yumusaticinin flotteye verilmesine dikkat edildigi takdirde renkli iriinlerde
higbir sorun yaganmamaktadir.

Emdirme metoduna gore 6rnek recete:
3- 20 g/l katyonik yumusatici
pH 5- 5,5

Cektirme metoduna gore 6rnek recete:
0,5- 5 g/l katyonik yumusatici
pH 5-5,5

2.2.3. Noniyonik Yumusaticilar

Yumusatma etkileri Kkatyonik ve anyonik yumusatma efektlerinin arasindadir.
Noniyonik yapida olduklarindan flotte i¢inde olabilecek diger kimyasal maddelerle higbir
sekilde kompleks olugturmaz. Substantiviteleri (materyale olan ilgilerinin) ¢ok diisiik oldugu
icin sadece emdirme metoduna uygun yumusatma maddeleridir. Yiiksek temperatiirlere
(sicakliklara) karsi dayanikli olduklarindan optik beyazlaticilarla birlikte kullanilabilir.
Ayrica optik beyazlatma yapilmus tiriinlerde higbir sekilde sararma meydana getirmez.

Emdirme metoduna gore 6rnek recete:
10- 40 g/l noniyonik yumusatict
pH 7

2.2.4. Silikonlu Yumusaticilar

Dogal ve sentetik tiim tekstil liflerinde kullanilan silikonlu yumusaticilar, yiiksek
derecede kayganlik ve yumusaklik vermektedir. Silikonlu yumusaticilarin fiyatlarinin fazla
olmasi ve prosediire (talimatlara) uyulmamasi halinde giderilmesi gii¢ silikon lekelerine yol
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acmasi gibi dezavantajlar1 vardir. Buna ragmen, etkisi ¢ok iyi ve kalici oldugundan kullanimi
cok yaygindir.

Emdirme ve ¢ektirme metoduna uyum saglayan silikonlu yumusaticilar katyonik
yumusaticilarla birlikte kullanilarak maliyeti diigtiriilebilmektedir.

Emdirme metoduna gdre 6rnek recete:
5- 25 g/l silikonlu yumusatici
pH 5-5,5

Cektirme metoduna gore 6rnek recete:
1- 4 g/t silikonlu yumusatici
pH 5- 5,5

2.3. Calismaya Hazirhk

Yumusatma apresinde yumusatma islemine baslamadan Once bazi islemlerin
yapilmast gereklidir. Bunlar flottenin apre makinesine alinmasi, materyalin makineye
yiiklenmesi ve kimyasal maddelerin makineye verilmesidir. Tiim bu islemler sirasiyla
yapildiktan sonra yumusatma islem diyagramina uygun olarak apreleme yapilir.

2.3.1. Flotte Alma

Flotte alimi materyalin agirligina gore yapilmaktadir. Materyalin formuna gore
yumugatma apresi emdirme ve ¢ektirme metotlarma goére calisan makinelerde
gergeklestirilir. Bu metotlarda flotte alimi farkliliklar gostermektedir.

2.3.1.1. Emdirme Usulii Cahisan Makinelerde Flotte Alma

Emdirme usulii ¢aligma sistemi, icerisinde banyo ve kimyasal maddelerin oldugu bir
fularddan gegirilerek apre maddesinin kumasa emdirilmesi ve hemen arkasindan sikma
silindirlerinde fazla flottenin sikilmasiyla gergeklestirilir.

Guniimiizde apre fulardlar tek baslarma kullanilmamaktadir. Ramoz adi verilen bir
makineye bagli olarak ¢alismaktadir. Bu makinenin en biiyiikk avantaji fulardlama sonrasi
kumasin {izerindeki suyu buharlagtirarak kurutmas: ve kumasin fiksajin1 (boyut stabilitesi)
saglamasidir.

Resim 2.1: Oniine fulard yerlestirilmis raméz makinesi
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Sekil 2.1: Fulardin sematik goriiniimii

a-Kumas

b-Fulard teknesi

c- Sikma silindirleri
d-Atki diizeltme tertibati,
e- Raméz girisi

Apre fulardinda bulunan fulard teknesine flotte alinmaktadir. Fulard teknesinde flotte
ve kimyasal maddelerin ayr1 ayr1 verilmesi s6z konusu degildir. Istenilen yumusaklik
efektine gore yumusatma maddesi suyla seyreltilerek stok ¢ozelti olarak hazirlanir ve bu
stoktan ¢ozelti, fulard teknesine bosaltilir. Tekne igerisine bir samandira yerlestirilir. Bu
samandira asag1 inince bir pompa yardimiyla stok ¢6zelti, tekne igerisine bosaltilir.

2.3.1.2. Cektirme Usulii Calisan Makinelerde Flotte Alma

Yumusatma apresi yapmak icin kimyasal maddelerin makineye verilmesinden &nce
flotte (banyo) almak gerekir. Makineye alinacak flotte miktari, apreleme yapilacak olan
materyalle orantilidir. Ornegin 1/5 flotte ile caligan bir makinede 1 kg materyal i¢in 5 kg
flotte almak gerekir. Boli ¢izgisinin Onitindeki rakam, materyal agirh@mi; diger rakam da
flotte miktari1 gosterir. Soft flow makinesinde 400 kg’lik bir parti kumasa yumusaklik
apresi yapilacagini farz edelim. Bu makinede 1/8 — 1/10 arsinda flotteyle caligilmaktadir.
Almacak flotte miktar1 3,2 — 4 ton arasinda olmaktadir.

Flotte alimi, makinenin hemen alt kisminda bulunan su alim vanasinin agik héle
getirilmesiyle saglanir. Vana a¢ik duruma getirildiginde makine, alt kisimdan flotte almaya
baglayacaktir. Gerekli miktarda flotte alindigi makinenin 6n tarafinda bulunan 6lgekli cam
boruyla anlagilir.

2.3.2. Kumasi1 Makineye Yiikleme
2.3.2.1. Emdirme Usulii Kumas1 Makineye Yiikleme

Yumusaklik apresi yapilacak olan kumas fulardda bulunan kilavuz kumasa, dikis
makinesiyle dikilir. Makine calistirildiginda kilavuz kumasla aprelenecek materyal apre
fulardina girer.
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2.3.2.2. Cektirme Usulii Kumagi1 Makineye Yiikleme

Makineye flotte alimi tamamlandiktan sonra yumusaklik apresi yapilacak olan
materyalin makineye yiikklenmesi gerekir. Makine kapasiteleri {iiretici firmalara gore
farkliliklar gostermektedir. Kumas makineye, gz olarak adlandirilan boliimden yiiklenir ve
cikarilir. Makineye gore bu g6z sayisi 1- 10 arasinda degismektedir. Her goz, 10- 200 kg
kapasiteyi tagimaktadir.

Resim 2.2: Makineye kumasin yiiklendigi boliim

Makine ¢alistirildiginda tambur yardimiyla kumas makine i¢erine gonderilir. Kumasgin
sonu geldiginde makine igerisinde kumasin ucu ¢ekilerek birbirine baglanir ya da dikilir.
Diger gozlerde de ayni islem tekrarlanir. Bu islemler tamamlandiktan sonra apre maddesi ve
yardimci kimyasal maddeler verilir.

Sekil 2.2: Cektirme usulii calisan apre makinesi

a- Kumas sevk silindiri
b- Kumas girisi

c- Kumas

d- Flotte

e- Kumas cikis silindiri
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2.3.3. Kimyasallar1 Alma
2.3.3.1. Emdirme Usulii Kimyasallar1 Alma

Emdirme usulii c¢alisan apre makinelerinde, kimyasal maddeler ayr1 bir suyla
seyreltilerek verilir. Yani aprelemede kullanilacak su ve kimyasal madde karistirilarak
cozelti haline getirilir ve stoklanir. Bu ¢ozelti apre fulardina bir samandira yardimiyla
aktarilir.

2.3.3.2. Cektirme Usulii Kimyasallar1 Alma

Kimyasal maddeler makinenin hemen yaninda ya da arkasinda bulunan ilave tanki ya
da ilave kazani adi verilen aparattan verilir. Bu boliimde, makine igerisine alttan ve istten
baglantisi olan bir boru sistemi bulunmaktadir. Bu sayede makineye, her iki taraftan da flotte
ve kimyasal madde aktarimi miimkiin olmaktadir. Kimyasal maddeler genellikle bu bdliimde
seyreltilir. Karigtirma, ilave tanki iginde bulunan mikserle gergeklestirilir. Homojen karigim
saglandiktan sonra tahliye vanasi agilir ve ¢ozelti makineye verilir. Daha sonra yumusatma
maddesi i¢in ilave tankina bir miktar su alinir. Gerekli miktarda yumusatma maddesi bu
alman su icerine verilir ve mikserle karistirilir. Homojen karigim saglandiktan sonra tekrar
makine igerisine giden tahliye vanasi agilarak yumusatma maddesi makineye aktarilir.

2.4. Yumusakhk Apresi Yapma

2.4.1. Seliilozik Lifleri Yumusatma

Seliilozik liflerinden {iretilmis iirlinler, i¢ ve dig giyim bagta olmak iizere her tiir alanda
kullanilmaktadir. Dolayisiyla seliilozik lifler dokuma ve érme sanayinde en fazla kullanilan
lif sinifidir.

Seliilozik liflerin  yumusatilmasinda, tekstil piyasasinda genellikle silikonlu
yumusaticilar kullanilmaktadir. Bunun yaninda yumusatma etkilerinin yiiksekliginden ve ¢ok
daha ucuz olmalarindan katyonik yumusaticilar da kullanilmaktadir. Ayrica her iki grup
yumusatici kombine edilerek (birlestirilerek) de kullanilabilir. Katyonik yumusaticilarla
yumusatma iglemi, optik beyazlatma (agartma) yapilmis iiriinlerde sararma oldugundan pek
tercih edilmez.

2.4.2. Protein Esash Lifleri Yumusatma

Protein esasli liflerden iretilen mamuller, genellikle kishik dis giyimde
kullanilmaktadir. Kazak, hirka ve benzeri {iriinler diginda kalan tiim giyim esyalar1 dokuma
teknigiyle tiretilmektedir ve bu iiriinler emdirme usulilyle aprelenir.

Protein esasl triinler de tipki seliilozik liflerde oldugu gibi silikonlu yumusaticilar
basta olmak iizere katyonik yumusaticilarla da aprelenmektedir.
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2.4.3. Sentetik Lifleri Yumusatma

Sentetik lifler dogal lifler kadar yumusak ve dokiimlii olmadiklarindan yumusatma
islemleri yapilirken daha dikkatli olmak gerekir. Ozellikle giyim amaglh kullamlacak sentetik
mamullerin yumusatma islemlerinde daha fazla miktarda yumusatma maddesine ihtiyag
duyulur. Daha fazla miktarda kullanilacak yumusatma maddesi, lifleri daha yumusak
yapacaktir anlamina gelmez. Yumusatma bir noktadan sonra materyalin tutumunu bozabilir
ve materyali daha sert hale getirebilir. Dolayisiyla iiretici firmanin vermis oldugu degerlerin
iistiinde ve altinda ¢aligsmalarda olumsuzluklar meydana gelecektir.

Sentetik liflerin yumusatilmasinda silikonlu yumusaticilarin yani sira noniyonik ve
katyonik yumusaticilar da kullanilmaktadir. Farkli 6zellikteki yumusaticilar ayni banyo
icerisinde kombine edilerek de kullanilabilir. Burada dikkat edilecek husus bu maddelerin
banyo i¢inde kompleks olusturarak ¢cokmemeleridir. Bir bagka deyisle, yumusaticilardan biri
anyonik digeri katyonikse bunlar ayn1 banyoda kompleks olusturacak, ¢okme meydana
gelecektir.

2.4.4. Yumusaklik Apresi Islem Diyagram

Makineye yiiklenmis kumas, ¢ektirme metoduna gore islem diyagraminda belirtilen
sicaklik ve siirede aprelenir. pH ayarlamak i¢in asetik asit kullanilabilir.

AN

Bogalt

!

30-60°C 20

4— Vumugatici

#+— Acptik asit

e

2.5. Son Islemler
2.5.1. Emdirme Usulii Son Islemler

Yumusatma, apre ¢oOzeltisi emdirilen kumas kurutma ve fikse i¢in 3-8 kamaradan
olusan, i¢i 120-180 °C sicakliga kadar isitilmig ramozden gegirilir. Burada sicakligin
etkisiyle kumas iizerinde nem tamamen uzaklastirilirken hem kimyasal maddenin hem de
kumasin fiksesi (sabitlenmesi) saglanir.
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2.5.2. Cektirme Usulii Son Islemler

Yumusatma apre ¢ozeltisi, emdirilen kumas apre makinesinden ¢ikarildiginda
tizerindeki flotte miktar1 fazla oldugundan once sikma islemine alimir. Sikma islemi enine
acik sekilde sikma silindirlerinden gegirilerek ya da santrifiijleme ile yapilir. Uzerinde flotte
miktart % 40’a kadar distrildiikten sonra hem kurutma hem de fikse (sabitleme) i¢in
ramoézde kurutulur.
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Resim 2.3: Aprelenmis kumasin raméze girisi
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_(UYGULAMA FAALIYETI

Kumasa emdirme usulii yamusaklik apresi uygulayiniz.

Islem Basamaklar

Oneriler

Yumusaklik apresi i¢in uygun
yumusatici se¢iniz.

Yumusatma maddesini uygun miktarda
suyla seyrelterek stok ¢ozelti
hazirlaymiz.

Mikserin karistirma hizini diigiirerek
yumugatma maddesinin bozulmasini
engelleyiniz.

Yumusatict iizerine suyu azar azar
dokiiniiz. Aksi halde homojen bir
dagilim ger¢eklesmeyebilir.

Yumusatma ¢ozeltisinin pH degerini
kontrol ediniz.

Yumusatma ¢ozeltisinin pH degerinin
4,5-6 araliginda olmasina dikkat ediniz.
pH kagidi kullaniyorsaniz nemli
olmamasina ve kullanabilir olmasina
dikkat ediniz. pHmetre kullaniyorsaniz
kalibrasyonunun yapilmis olmasina 6zen
gosteriniz.

Alacaginiz flottenin miktarini
hesaplayiniz.

Materyal agirligina gore hesaplayiniz.

[lave tankina flottenin alinmasini
saglaymniz.

Kumas1 makineye yiikleyiniz.

Emdirme usulii ¢aligiyorsaniz kilavuz
kumas ile apre yapacaginiz kumasi
dikiniz.

Kumasi fularddan gegirerek kumasin
flotteyi emmesini saglaymiz.

Kumasi ramézde kurutunuz.

Ramoziin sicaklign 120-180 °C
olmalidir.

Yumusaklik apresi yapilmis ve
yapilmamis kumaslara dokunarak
aralarindaki farklar kargilagtirmiz.

Kumaslar1 bas ve isaret parmaklari
arasina alarak yumusakliklarim
hissediniz.
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KONTROL LiSTESI

Evet, kazanamadiginiz beceriler icin Hayir kutucuguna

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandiginiz beceriler i¢in

(X) isareti koyarak kendinizi

degerlendiriniz.
Degerlendirme Olgiitleri Evet | Hayir
1. Yumusaklik apresi icin uygun yumusatici sectiniz mi?
2. Yumusatma maddesini uygun miktarda suyla seyrelterek stok ¢ozelti
hazirladiniz m?
3. Yumusatma ¢ozeltisinin pH degerini kontrol ettiniz mi?
4. Alacaginiz flottenin miktarini hesapladiniz m?
5. Ilave tankina flottenin alinmasim sagladimz mi1?
6. Apre yapilacak kumasi kilavuz kumasla diktiniz mi?
7. Kumag1 makineye yiiklediniz mi?
8. Kumas1 fularddan gegirerek kumasin flotteyi emmesini sagladiniz
mi1?
9. Kumasi ramézde kuruttunuz mu?
10. Yumusaklik apresi yapilmig ve yapilmamis kumaslara dokunarak
aralarindaki farklan karsilastirdiniz mi?
DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gbézden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gérmiiyorsaniz O6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplariniz
“Evet” ise uygulama faaliyetine geginiz.
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_CUYGULAMA FAALIYETI

Kumasa ¢ektirme usulii yumusaklik apresi uygulayiniz.

Islem Basamaklari

Oneriler

Yumusaklik apresi i¢in uygun
yumusatici se¢iniz.

Alacaginiz flottenin miktarini
hesaplayiniz.

Materyal agirligina gore hesaplayiniz.

[lave tankina flottenin alinmasini
saglayimniz.

Yumusatma maddesini uygun miktarda
suyla karistirarak seyreltiniz.

Mikserin karistirma hizim disiirerek
yumusgatma maddesinin bozulmasini
engelleyiniz.

Yumusatict ilizerine suyu azar azar
dokiiniiz. Aksi halde homojen bir
dagilim gerg¢eklesmeyebilir.

Yumusatma ¢ozeltisinin pH degerini
kontrol ediniz.

Yumusatma ¢ozeltisinin pH degerinin
4,5-6 araliginda olmasina dikkat ediniz.
pH kagidi kullaniyorsaniz nemli
olmamasina ve kullanabilir olmasina
dikkat ediniz. pHmetre kullaniyorsaniz
kalibrasyonunun yapilmis olmasina 6zen
gosteriniz.

Kumas1 makineye yiikleyiniz.

Cektirme usulii ¢alisiyorsaniz kilavuz
kumagla apre yapacaginiz kumasi
dikiniz.

Kumas1 makineden gecirerek kumagin
flotteyi emmesini saglaymiz.

Islem diyagramina uygun calisiniz.

Kumasi makineden ¢ikartiniz.

Kumas silindirler arasindan gegirerek
sikiniz.

Kumasin enine agik sikilmasi
gerektigine dikkat ediniz.

Kumasgi ramoézde kurutunuz.

Raméziin sicakligi 120-180 °C
olmalidir.

Yumusaklik apresi yapilmis ve
yapilmamis kumaglara dokunarak
aralarindaki farklar karsilastirmiz.

Kumaglar1 bag ve igaret parmaklari
arasina alarak yumusakliklarini
hissediniz.
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KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandiginiz beceriler i¢in
Evet, kazanamadiginiz beceriler icin Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet | Hayir
Yumusaklik apresi i¢in uygun yumusatici se¢tiniz mi?
Alacaginiz flottenin miktarini hesapladiniz mi?
Ilave tankina flottenin alinmasini sagladiniz mi1?
Yumusatma maddesini uygun miktarda suyla karistirarak seyrelttiniz
mi?
Yumusatma ¢ozeltisinin pH degerini kontrol ettiniz mi?
Kumas1 makineye yiiklediniz mi?
7. Kumas1 makineden gegirerek kumasin flotteyi emmesini sagladiniz
mi?
8. Islem diyagramina uygun ¢alistiniz mi1?
9. Kumasi makineden ¢ikardiniz mi1?
10. Kumasi enine agik halde silindirler arasindan gegirerek siktiniz mi?
11. Ramdziin sicakligini ayarladiniz mi?
12. Kumasi ramodzde kuruttunuz mu?
13. Yumusaklik apresi yapilmis ve yapilmamis kumaslara dokunarak
aralarindaki farklar karsilastirdiniz mi?

HlwINE

o

o

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplariizi bir daha gozden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz 0grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitlin cevaplarimiz
“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirme”’ye geginiz.
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Asagidaki sorulari dikkatlice okuyunuz ve dogru secenegi isaretleyiniz.

1. Yumusatma etkisi en yiiksek olan yumusatici asagidakilerden hangisidir?
A)  Anyonik yumusaticilar
B)  Katyonik yumusaticilar
C)  Noiyonik yumusaticilar
D)  Silikonlu yumusaticilar

2. Yumusaticilar asagidaki pH araliklarindan hangisinde materyale aktarilir?

A) pH8-9,5
B) pH3-45
C) pH45-6
D)  Notr
3. Beyaz olarak kullanilacak mamullerin yumusatilmasinda kullanilmamasi gereken

yumusatma maddesi asagidakilerden hangisidir?
A)  Noniyonik yumusaticilar

B) Katyonik yumusaticilar

Q) Silikonlu yumusaticilar

D) Hepsi

4, Hangi yumusaticilar birlestirilerek apre yapilirsa flottede ¢cokme meydana gelecektir?
A)  Anyonik + katyonik yumusatici
B)  Anyonik + nonyonik yumusatici
C) Nonyonik + katyonik yumusatici
D)  Silikonlu + katyonik yumusatici

5. 500 kg’lik bir parti kumasa yumusaklik apresi yapilacaktir. Makinede 1: 8 flotte
orantyla ¢alisilmaktaysa alinacak flotte miktar1 asagidakilerden hangisi olmalidir?

A) 2ton
B) 3ton
C) 4ton
D) 5ton
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Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen

bilgiler dogru ise D, yanls ise Y yaziniz.

6. () Dogal ve sentetik tiim tekstil liflerinin yumusatma apresinde en yaygin olarak
kullanilan silikonlu yumusaticilar, kumasa yiiksek derecede kayganlik ve yumusaklik
saglar.

7. (' ) Noniyonik yumusaticilar optik beyazlatma yapilmis tiriinlerde higbir sekilde
sararma meydana getirmez.

8. () Silikonlu yumusaticilarla ¢ektirme usulii ¢alisirken genellikle 5- 25 g/l kullanilir.

9. () Emdirme usulii ¢alisan apre makinelerinde flotte ve apre maddesi fularda ayr1 ayri
verilir.

10. () Katyonik yumusaticilar, sadece seliilozik liflerin aprelenmesinde kullanilir.

11. () Emdirme usulii apreleme islemleri 6niine fulard yerlestirilen ramozde
gerceklestirilir.

12. () Makineye alinacak flotte miktar1 islem yapilacak materyalle orantilidir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtartyla karsilagtirimiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap

verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayimniz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi-3

C AMAC )

Bu 6grenme faaliyetinde kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda, uygun ortam
saglandiginda teknigine uygun olarak dolgunluk apresi yapabileceksiniz.

CARASTIRMA )

> Kullandiginiz giyim esyalarinizin, koltuk désemelerinin, perdelerin vb. tekstil
materyallerinin doku yiizeylerini inceleyiniz. Dokuma kumaslarda atki ve ¢zgii
ipliklerini, 6rme kumaslardaysa ilmek aralarindaki bosluklari elinizle dokunarak
hissediniz.

> Elde ettiginiz bu verileri rapor haline getirerek arkadaslarinizin raporlariyla
karsilastiriniz.

3. DOLGUNLUK APRESI
3.1. Dolgunluk Apresinin Amaci

Dokuma ve 6rme kumaslara 6zellikle pamuklu kumaglar basta olmak iizere tiim liflere
uygulanabilen dolgunluk apresinde amag, dokuma yiizeylerde atki ve ¢Ozgii arasindaKki
bosluklari, 6rme yiizeylerde de ilmek aralarindaki bosluklarin doldurulmasini saglamaktir.

Dolgu maddeleri, dogal ve sentetik esasli maddeler olup iiriine uygulandiginda
mamuliin gramajim bir miktar artirirken higbir sekilde renk degisimi meydana getirmez.

3.2. Dolgunluk Apresinde Kullanilan Maddeler ve Recete Tanzimi

Genellikle seliiloz esasli mamullere uygulanan dolgunluk apresinde kullanilan dolgu
maddeleri dogal ve sentetik esasli maddelerdir. Dogal sertlestirici olarak bilinen talk ve
kaolin gibi suda ¢6ziinmeyen maddeler nisasta ve dekstrin ile birlikte iiriine aplike edilerek
belli bir miktarda agirlik artisiyla birlikte daha dolgun bir tutum kazandirir.

Dogal bir dolgu maddesi olan kaolin beyaz-sarimtirak bir yapida oldugundan elyafta
belli bir oranda sararma meydana getirir. Talk ve kaolinin life yapisma yetenegi
olmadigindan nisasta veya dekstrinle birlikte elyafa uygulanir. Kumasa aktarilirken
kullanilacak talk ve kaolin miktarina esit miktarda, nisasta veya dekstrin ilave edilmelidir.

Giintimiizde sentetik dolgu maddelerinin kullanimi daha yaygin duruma gelmistir.
Bunun nedenleri;

> Kumasta renk degisiminin olmamasi,
> Tusesinin (tutumunun) bozulmamast,
> Sararma ve benzeri lekelenmenin meydana gelmemesidir.
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Dolgunluk apresi emdirme yontemleriyle kumasa aktarilabilmektedir. Emdirme
yontemi; apre maddesini aktarma kolayligi saglamasi, bu islemin hemen ardindan kontinii
(devaml1) bir sekilde sikma, kurutma ve fiksaj islemlerinin yapilabilmesi, maliyetinin diisiik
olmasi nedeniyle daha fazla kullanilmaktadir.

Emdirme yontemine gore 6rnek recete:

100 — 150 g/l dolgu maddesi

pH65-7

3.3. Calismaya Hazirhk

Emdirme yontemine gore dolgunluk apresi, yumusaklik apresinde oldugu gibi
gerceklestirilir. ki apre arasindaki tek fark kullanilan kimyasal maddedir. Isleme
baslamadan oOnce gerekli miktarda flotte ve kimyasal madde hazirlanmasi, materyalin
makineye yiiklenmesi gerekir. Tiim bu iglemler yapildiktan sonra apreleme islemine gegilir.

3.3.1. Flotte Alma

Flotte alma islemi, emdirme yonteminde bagimsiz olarak yapilamaz. Flotte ve gerekli
kimyasal maddeler, ayr1 bir yerde karistirilarak dolgu maddesi ¢ozelti haline getirilir. Buna
stok ¢ozelti denir. Bu islem yumusaklik apresinde yapilan iglemle aynidir.

3.3.2. Kumas1 Makineye Yiikleme

Kumas, fulard i¢inde bulunan kilavuz kumasa dikis makinesi kullanilarak diizgiin bir
bicimde dikilerek hazirlanir. Fulard calistirildiginda aprelenecek olan kumas, kilavuz
kumasla hareket edeceginden once fulard teknesine girecektir. Sonra apre maddesi materyale
aktarilacak ve kumasin iizerindeki fazla flotte silindirlerde sikilacaktir.

3.3.3. Kimyasallar1 Alma

Flotte ve kimyasal maddeler ayr1 bir yerde ¢ozelti haline getirildikten sonra fularda
aktarilacak olan kazan igerisine dokiiliir. Fulard i¢inde bulunan samandira yardimiyla
fulardda ¢ozelti azaldiginda stok ¢ozeltinin bulundugu kazandan bir pompa yardimiyla
¢ozeltinin fularda aktarilmasi saglanir.

3.4.Dolgunluk Apresi Yapma

Dolgu maddeleri, elyaf farki gozetmeksizin tiim liflerde kullanilmaktadir. Bu
maddelerin tekstil tirliniine substantivitelerinin (ilgilerinin) olmamas: ya da ¢ok diisiik olmasi
nedeniyle bunlar emdirme yontemiyle uygulanir.

Dolgunlastirma apresi yapilirken materyalin kullanim alani, siklik ya da inceligi ve
formu dikkate alinir. Bagka bir deyisle, dolgunluk apresi sonrasinda meydana gelen
dolgunlastirma efekti énemlidir. Ornegin dolgunlastirma &ncesi 190 g/m> olan bir kumasa
dolgunlagtirma ile %10 dolgunluk verilirse kumagin tutumu daha tok olmakla beraber
agirligi 209 g/m? olacaktir.

3.5. Son Islemler

Dolgunlastirma apre ¢6zeltisi emdirilen kumas kurutma ve fikse igin 3- 8 kamaradan
olusan, i¢i 120- 180 °C sicakliga kadar isitilmis ramozden gegirilir. Burada sicakligin
etkisiyle kumas tlizerinde nem tamamen uzaklastirilirken ayni zamanda hem kimyasal
maddenin hem de kumasin fiksesi (sabitlenmesi) saglanir.
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_(UYGULAMA FAALIYETI

Kumaga emdirme usulii yumusaklik apresi uygulayiniz.

Islem Basamaklar:

Oneriler

Dolgunluk apresi i¢in uygun dolgu
maddesi se¢iniz.

Dolgu maddesini uygun miktarda suyla
seyrelterek stok ¢ozelti hazirlaymiz.

Dolgu maddesi iizerine suyu azar azar
dokiiniiz. Aksi halde homojen bir
dagilim gergeklesmeyebilir.

Dolgu maddesinin ¢ozelti i¢inde iyice
¢oziildiigiinden emin olunuz.

Stok ¢ozeltiye nisasta veya dekstrin ilave
ediniz.

Dolgunluk apre ¢ozeltisinin pH degerini
kontrol ediniz.

Dolgunluk apre ¢ozeltisinin pH
degerinin 6,5- 7 araliginda olmasina
dikkat ediniz. pH kagidi kullaniyorsaniz
nemli olmamasina ve kullanabilir
olmasina dikkat ediniz. pHmetre
kullaniyorsaniz kalibrasyonunun
yapilmis olmasina 6zen gosteriniz.

Alacaginiz flottenin miktarini
hesaplayiniz.

Materyal agirligina gore hesaplayiniz.

flave tankina flottenin alinmasini

saglaymiz.

Kumas1 makineye yiikleyiniz.

Emdirme usulii ¢alisiyorsaniz kilavuz
kumas ile apre yapacaginiz kumasi
dikiniz.

Kumasi fularddan gegirerek kumasin
flotteyi emmesini saglayimiz.

Kumasgi ramoézde kurutunuz.

Ramdziin sicakligr 120- 180 °C
olmalidir.

Dolgunluk apresi yapilmis ve
yapilmamis kumaslara dokunarak
aralarindaki farklar karsilastirmiz.

Kumaglar1 bas ve igaret parmaklari
arasina alarak yumusakliklarini
hissediniz.
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KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandiginiz beceriler i¢in
Evet, kazanamadiginiz beceriler i¢in Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olciitleri Evet | Hayir
1. Dolgunluk apresi i¢in uygun dolgu maddesi sectiniz mi?
2. Dolgu maddesini uygun miktarda suyla seyrelterek stok ¢ozelti

hazirladimiz m1?

3 Stok ¢ozeltiye nisasta veya dekstrin ilave ettiniz mi?
4 Dolgunluk apre ¢ozeltisinin pH degerini kontrol ettiniz mi?
5 Alacaginiz flottenin miktarini hesapladiniz mi?
6. [lave tankina flottenin alinmasim sagladiniz m?
7
8
9

Apre yapilacak kumasi kilavuz kumasla diktiniz mi?
Kumasg1 makineye yiiklediniz mi?
Kumasi fularddan gegirerek kumasin flotteyi emmesini sagladiniz
mi1?

10. Kumasgi ramdzde kuruttunuz mu?

11. Dolgunluk apresi yapilmis ve yapilmamis kumaslara dokunarak
aralarindaki farklar karsilastirdiniz mi?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gézden geciriniz.
Kendinizi yeterli gérmiiyorsaniz O6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplariniz
“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirme”’ye geginiz.
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Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen
bilgiler dogru ise D, yanhs ise Y yaziniz.

1. (' ) Dolgunluk apresinde amag, dokuma yiizeylerde atki ve ¢6zgii arasindaki
bosluklari, 6rme yiizeylerde de ilmek aralarindaki bosluklarin doldurulmasini
saglamaktir.

2. () Dolgunluk apresi daha ziyade sik dokunmus 6rme kumaslara uygulanir.

3. () Dolgunluk apresi emdirme ve ¢ektirme metotlarinda sorunsuzca kullanilabilir.

4, () Dolgu maddeleri noniyonik yapida kimyasal maddelerdir.

5. () Talk, kaolin gibi dogal dolgu maddeleri tek baslarina materyale uygulandiginda
elyaf ile hi¢bir sekilde bag yapamaz.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtartyla karsilastirrniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise “Modiil Degerlendirme”’ye geginiz.
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MODUL DEGERLENDIiRME

Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen

bilgiler dogru ise D, yanlis ise Y yazimz.

1. () Kumas yiizeyinin mekanik etkilerle tiiylendirilmesi, sardon makinesinde
gergeklesir.

2. () Makaslamayla kumas yiizeyinde ¢ok kisa tiiyciikler olusturulur. Bir nevi siiet
goriintlisii meydana getirilir.

3. () Kuru veya yas kirin kumasa tutunmasini engelleyen, igine islemesini 6nleyen ya
da azaltan bitim islemine kir itici apre denir.

4, () Yinli kumaslara uygulanan tespit, sadece renklendirme sonrasi yapilan bir bitim
islemidir.

5. () Mekanik apre islemleri kumas yas haldeyken uygulanir.

6. () Cektirme usulii ¢calisan apre makinelerinde kimyasal maddeler makineye ilave
tankinda verilmektedir.

7. () Protein esasli tiriinler silikonlu yumusaticilar basta olmak tizere katyonik
yumusaticilarla da aprelenmektedir.

8. () Farkli 6zellikteki yumusaticilar, ayni banyoda kombine edilerek kullanilabilir.

9. () Dolgunluk apresi ¢ektirme yontemleriyle kumasa aktarilabilmektedir.

10. () Giinimiizde sentetik dolgu maddelerinin kullanim1 daha yaygin duruma gelmistir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap

verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlaymiz.
Cevaplarmizin tiimii dogru ise bir sonraki modiile gegmek i¢in 6gretmeninize bagvurunuz.
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CEVAP ANAHTARLARI
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MODUL DEGERLENDIRMENIN CEVAP ANAHTARI
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